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5»QUE ES EL SOFTWARE CAM?

La fabricacion asistida por computadora (CAM) comunmente se refiere al uso
de aplicaciones de software de control numérico (NC) para crear
instrucciones detalladas (codigo G) que dirigen maqguinas herramienta de
control numérico (CNC) para la fabricacion de piezas. Los fabricantes en una
variedad de industrias dependen de las capacidades de CAM para producir
piezas de alta calidad.
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FUNCION.

Una definicion mas amplia de CAM puede incluir el uso de aplicaciones
informaticas para definir un plan de fabricacion para el diseno de herramientas,
preparacion de modelos de diseno asistido por computadora (CAD), programacion
NC, programacion de inspeccion de maqguina de medicion coordinada (CMM),
simulacion de maqguina herramienta o post-impresion. tratamiento. El plan se
ejecuta luego en un entorno de produccion, como control numeérico directo (DNC),
gestion de herramientas, mecanizado CNC o gjecucion de CMM.
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Una funcion de CAD/CAM importante en operaciones de mecanizado es la
posibilidad de describir la trayectoria de la herramienta para diversas
operaciones, como por ejemplo torneado, fresado y taladrado con control
numerico. Las instfrucciones o programas se generan en computadora, y
pueden modificar el programador para optimizar la frayectoria de las
herramientas. El ingeniero o el técnico pueden entonces mostrar y comprobar
visualmente si la trayectoria tiene posibles colisiones con prensas, soportes u
otfros objetos.




En cualguier momento es posible modificar la trayectoria de la herramienta
para tener en cuenta otras formas de piezas que se vayan a mecanizar.
También, los sistemas CAD/CAM son capaces de codificar y clasificar las
piezas que tengan formas semejantes en grupos, mediante codificacion
alfanumeérica.




La fabricacion asistida por computadora o fabricacion asistida por
ordenador, también conocida por las siglas en inglés CAM (computer-aided
manufacturing), implica el uso de computadores y fecnologia de computo
para ayudar en la fase directa de manufactura de un producto, es un puente
entre el Diseno Asistido por Computadora CAD vy el lenguagje de
programacion de las maqguinas herramientas con una intervencion minima
del operario. Es parte de los Sistemas de planificacion del proceso vy la
produccion CAPP, que incluyen calendarizacion, administracion y control de
calidad.




EJEMPLO.

El fresado programado por confrol numérico, la realizacion de agujeros en
circuitos automaticamente por un robot, y la soldadura automdtica de
componentes SMD en una planta de montagje.
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BENEFICIOS.

Los beneficios de CAM incluyen un plan de fabricacion definido
adecuadamente que enfrega resultados esperados en produccion.




Los sistemas CAM pueden maximizar la utilizacion de una gama completa de
equipos de produccion, que incluyen maquinas de alta velocidad, 5 gjes,
multifuncionales y de torneado, maquinas de electroerosion (EDM) y equipos
de inspeccion CMM.




Los sistemas CAM pueden ayudar a crear, verificar y optimizar programas NC
para una productividad de mecanizado optima, asi como automatizar la
creacion de documentacion de la tienda.




Los sistemas CAM avanzados con integracion de gestion del ciclo de vida del
producto (PLM) pueden proporcionar a los empleados de planificacion y
produccion de manufactura la administracion de datos y procesos para
asegurar el uso de los datos correctos y los recursos estandar.




Los sistemas CAM y PLM se pueden integrar con |os sistemas DNC para la
enfrega y gestion de archivos en maquinas CNC en el taller.




SIN BOBCAD-CAM CON BOBCAD-CAM
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GRACIAS POR SU ATENCION.




